Załącznik nr 2 do SIWZ
WYKAZ ILOŚCIOWY I JAKOŚCIOWY
I. SPECYFIKACJA PARAMETRÓW TECHNICZNYCH REGAŁÓW
1. Wysokość całkowita regałów przesuwnych dostosowana do pomieszczenia o wysokości ok. 2600 mm

2. Regały wyposażone w odboje dystansowe zabezpieczające i chroniące dłonie obsługującego regał przed zgnieceniem – ok. 30 mm

3. Regały przesuwne z napędem korbowym, korba trójramienna z trzema walcowymi gumowymi uchwytami, które obracają się wokół własnej osi.

4. Głębokość półki:  390 mm (dostosowana do wymiarów kopert)

5. Długość półki : 1000 mm i 1200 mm

6. Ilość półek w regale: 5 półek użytkowych + 1 półka kryjąca

7. Odstęp między półkami ok. 475 mm
8. Łączna długość użytkowa półek ok. 300 mb

9. Dopuszczalna nośność półki  - nie mniej niż 50 kg

10. Wszystkie półki muszą być zaopatrzone w łatwy do demontażu ogranicznik przesuwu dokumentów o wysokości nie mniej niż 25 mm, montowany pomiędzy półkami w przypadku podwójnych regałów  przesuwnych.
11. Wszystkie półki (łącznie z górną zakrywającą) bez ostrych krawędzi z systemem beznarzędziowego ich mocowania do boków regałów (ręcznie mocowane zaczepy ułatwiające przekładanie półek), półki o dłuższych krawędziach trzykrotnie gięte aby zapobiec skaleczeniom oraz przetłaczane w rogach dla zapewnienia odpowiedniej sztywności.
12 Ściany boczne regałów pełne w postaci zamkniętych profili zimno giętych z perforacją na zawiesia.

13 panele frontowe regałów – panele metalowe / stalowe.

14 Regały wykonane ze stężeniem tylnym, bez ostrych krawędzi, malowane metodą proszkową z utwardzeniem termicznym.
15. Regały przesuwne musza poruszać się po szynach jezdnych, wykonanych bezwzględnie z jednorodnego profilu aluminiowego lub innego stopu metali lekkich w 100% nie podlegających korozji.

16. Pomiędzy szynami jezdnymi musi być zamontowana podłoga wyrównawcza eliminująca możliwość potykania się o szyny i dająca duży komfort oraz bezpieczeństwo obsługi. Podłoga wyrównawcza musi być wykonana z trwałego materiału, odpornego na zawilgocenie np. z płyt wiórowych dwustronnie laminowanych o grubości nie mniej niż 22 mm, pokrytych od strony wierzchniej trudnościeralnym laminatem o antypoślizgowej, porowatej strukturze.

17. Kolorystyka systemu przesuwnych regałów archiwalnych:

1) kolor paneli frontowych, boków i półek regałów – RAL 9002;

2) kolor podstaw jezdnych  regałów przesuwnych – RAL 7016

II. TECHNOLOGIA WYKONANIA REGAŁÓW

1. Szyny jezdne wykonane z lekkich a zarazem bardzo wytrzymałych jednorodnych profili aluminiowych lub stopów lekkich w 100% nie podlegających korozji z możliwością układania na każdym podłożu (beton, wylewka samopoziomująca) bez ingerencji w jego strukturę (nie wymagające kotwiona na podłodze) i niepowodujące jego niszczenia lub osłabiane oraz umożliwiające rozbudowę lub zmianę konfiguracji systemu regałów. Szyny układane na systemie podkładek poziomujących, pozwalających uzyskać dokładne wypoziomowanie zestawu szyn oraz niwelujące drgania powstałe w wyniku przesuwania regałów i pozwalające na korektę wypoziomowania szyn w razie jego utraty (ewentualne ugięcie stropu). Profil szyny z wzdłużnym rowkiem służącym do prowadzenia kół – odpowiadający garbowi na powierzchni koła jezdnego, co umożliwi bezpieczne i precyzyjne przemieszczanie regałów. Pomiędzy szynami należy zastosować podłogę wyrównawczą.
2. Podłoga wyrównawcza między szynami wykonana w formie paneli / płyt podłogowych położnych między szynami. Górna płaszczyzna płyt podłogowych wypoziomowana z górną powierzchnią szyn. Aby bezpiecznie móc wchodzić i wyjeżdżać między regały, od frontu modułów regałów należy zastosować najazdy  z ryflowanego, anodowego aluminium. W celu odpowiedniej wentylacji podłogi musi ona posiadać prześwit między płytami a powierzchnia posadzki o wysokości min. 20 mm. Płyty podłogowe nie mogą ulegać ugięciu podczas chodzenia po nich, dlatego pod płytami należy zastosować podkładki zapobiegające ugięciom. Płyty podłogowe winne być wykonane z trwałego materiału odpornego na zawilgocenie np. z płyty wiórowej o minimalnej grubości 22 mm, obustronnie laminowanej. Przy czym warstwa wierzchnia podłogi winna posiadać strukturę porowatą , antypoślizgową o dużej odporności na ścieranie
3. Podstawy wykonane ze stali zimnowalcowanej, polakierowane od zewnętrznej i od wewnętrznej strony. Posiadające antywyważniki zabezpieczające regały przed wywróceniem. Koła wykonane ze stopu cynku lub innego lekkiego i odpornego na korozję stopu. Koła osadzone w podstawach w celu właściwej współpracy z szynami winne posiadać odpowiednio wyprofilowane bieżnie (garb wchodzący w szynę) i umożliwiać precyzyjne prowadzenie regałów oraz zapewniać bezpieczeństwo podczas pracy. W celu uniemożliwienia obsługującemu przypadkowego wsunięcia stopy pod regał odległość podstawy od górnej powierzchni szyn winna wynosić nie więcej niż 15 mm. Koła i szyny winne znajdować się pod każdą ścianą boczną regałów celem równomiernego rozłożenia obciążeń na podłoże. Podstawy winne być wyposażone w odboje dystansowe o szerokości ok. 30 mm zabezpieczające i chroniące dłonie obsługującego regał przed zgnieceniem.

4.  Przesuwanie regałów odbywać się ma za pomocą trójramiennej korby osadzonej na wałku, który od strony regału zakończony jest kołem zębatym stanowiącym element napędu łańcuchowo – kołowego z odpowiednio dobraną przekładnią redukcyjną. Napęd z koła zębatego znajdującego się przy korbie poprzez łańcuch napędowy z przekładnią przenoszony jest na łożyskowy stalowy wał napędowy umieszczony wzdłuż podstawy jezdnej. Zastosowany napęd łańcuchowy z przekładnią winien dawać stosunek 1500:1 (pozwalać na przesuwanie ładunku o masie 15 000 kg przy 10 kg siły przyłożonej do korby). Korba winna być wykonana ze stopu metali lekkich lub tworzywa sztucznego, a każde jej ramię winno być zakończone ruchomym uchwytem wykonanym z miękkiej gumy, posiadającym możliwość swobodnego obrotu wokół własnej osi. Kolor korby dobrany do kolorystyki regału.
5. Ściany boczne pełne wykonane z blachy stalowej fosforanowej pokrytej lakierem nanoszonym proszkowo i utwardzanym piecowo. Przekrój ściany bocznej – profil zamknięty, zimnogięty, zgrzewany, polakierowany zarówno od  zewnętrznej jak i wewnętrznej strony. Lakierowanie ścian odbywać się winno po wykonaniu wszystkich otworów technologicznych i elementów mocujących. Profile ścian bocznych nie mogą posiadać ostrych kantów i krawędzi. Konstrukcja ściany winna stanowić jednolitą konstrukcję, wykonaną minimum z dwóch słupków pionowych połączonych ze sobą wypełnieniem z blachy. Boki wyposażone w wycięcia na zaczepy półek w rozstawie co 20 mm. Wysokość boku regału dobrana do potrzeb. W każdej ramie wysokość zawieszenia półek z obydwu stron regulowana niezależnie. Półki zawieszane na zaczepach montowanych w otworach ramy bez użycia jakichkolwiek narzędzi. Otwory w ramie oraz konstrukcja zaczepów musi wykluczać możliwość przypadkowego wypadnięcia zaczepu z otworu (np. przy wyjmowaniu półki). W celu zabezpieczenia obsługującego przed skaleczeniem jak również dokumenty przed uszkodzeniem, zaczepy nie mogą wystawać poza obrys ścian i półek. Mocowanie ścian na podstawach jezdnych za pomocą specjalnych zatrzasków, które muszą odpowiednio je pozycjonować i zespalać tak aby tworzyły jednolitą sztywną konstrukcję. 

6. Półki regałów wykonane z blachy malowanej proszkowym, odpornym na ścieranie lakierem matowym utrudniającym ślizganie się dokumentów, nie mogą posiadać ostrych krawędzi i kantów. Półka wygięta  trzykrotnie na swojej najdłuższej krawędzi i dwukrotnie na krótszej oraz zaginana w narożach w celu zapewnienia odpowiedniej sztywności oraz bezpieczeństwa przy obsłudze. Dopuszczalna nośność półki nie może być mniejsza niż 50 kg, przy grubości półki ok. 25 mm. Półka górna tzn. kryjąca nie może stanowić elementu konstrukcyjnego regału lecz powinna być zamontowana w sposób umożliwiający jej szybki demontaż w celu wstawienia wysokich dokumentów.
7. Panele frontowe ozdobne  zaokrąglone (bez ostrych kantów lub krawędzi) wykonane z blachy stalowej malowane metodą proszkową z utwardzaniem termicznym. Panele zaczepione na klipsy, co powinno umożliwiać szybki ich demontaż i łatwy dostęp do mechanizmów napędowych.

UWAGA
W celu potwierdzenia, że zaproponowany przez Wykonawcę system przesuwnych regałów archiwalnych spełnia wymogi Zamawiającego określone w Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia Zamawiający zastrzega sobie prawo do żądania od wykonawcy, którego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza przedłożenia jeszcze przed zawarciem umowy na wykonanie zamówienia:

- fragmentu szyny z najazdem i podłoga

- koła jednego

- fragmentu ściany bocznej

- fragmentu półki

- klipsa zaczepowego do półki

PRZED ZŁOŻENIEM OFERTY WYKONAWCA ZOBOWIĄZANY JEST DOKONAĆ WIZJI LOKALNEJ W POMIESZCENIACH PRZEZNACZONYCH NA ARCHIWUM SAMODZIELNEGO SZPITALA MIEJSKIEGO IM. PCK W BIAŁYMSTOKU CELEM ZDOBYCIA WSZELKICH NIEZBĘDNYCH INFORMACJI KONIECZNYCH DO ZŁOŻENIA OFERTY. PROPOZYCJA ROZMIESZCENIA REGAŁÓW MUSI BYĆ ZAAKCEPTOWANA PRZEZ ZAMAWIAJĄCEGO.
Zobowiązuje się Wykonawcę do samodzielnego pomierzenia pomieszczeń, w których będą montowane regały oraz ich rozmieszczenia. Termin wizji lokalnej należy uzgodnić telefonicznie z pracownikiem upoważnionym do kontaktów z Wykonawcami.
